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Tehnilised omadused

toitepinge

230V + 15% (195 V + 265 V) - 50/60 Hz

valjundpinge

8+42V

keevitusvool @ 60%

27 amp

maksimaalne valjundvool

60 amp

pdorlemise luhisvool

+ 15% keskmise keevituse kiirusest

maksimaalne  voolutarve  reguleeritava2500 VA 1200 VA
voimsusega

toovahemik @ 20-2160 mm
tootemperatuur -10 °C kuni +45 °C

keevituse andmesisestus

manuaalne/automaatne vodtkoodi optilise

skanneriga

kasutusel olevad 1ISO-koodid

ISO 13950 24 tadhemarki (EF-keevitus -
sektsioneering 2.5)

ISO 12176-3 30 tahemarki (operaatori mark)
ISO 12176-4 26 + 40 tdhemarki (jalgitavus)

voimalik kasitsi seadistamine

keevituspinge - keevitusaeg tarviku tadp -

tarviku 1abimddét operaatori kood - t6d

number
taielik sisemalu 500 keevitustsuklit
Uhenduse port USB 2.0 host
kaitsetase IP 54

moodtmed pikkus L x P x H

25 x 24 X 24 cm




kaal

12 kg

menliteadete saadavalolevad keeled

7: ITAALIA, () - INGLISE (UK) -
PRANTSUSE (F), HISPAANIA (E) - SAKSA
(D) - POOLA (P) PORTUGALI (PT)

sobib  jargmiste elektrofusioonliitmike|PE-elektrofusioonliitmikud survevorguga

keevitamiseks

kuni 42 V ja diameetriga kuni 160 mm

Viitestandardid

UNI 10566

ISO 12176-2 :2008

CEIl 64-8 2006/42/EU
2004/108/EU (2014/30/EL)
2006/95/EU (2014/35/EL)

Elektroonikaromude direktiiv 2012/19/EL



Juhtelementide kirjeldus
Elektrofusiooni

SALDATRICE PER ELETTROFUSIONE
ELECTROFUSION CONTROL UNIT

EURDO JUNIOR

juhtseade

A ekraan

B nupp RESET (LAHTESTA)

C nupp ,-“ valikud ja tdhemargid
D nupp ,+“ valikud ja tdhemargid
E nupp VALID (KEHTIV)

F USB port



TAGAKULG

© o060

G sisse-/valjalulitamisnupp
H teise kaabli valjund
| esmane toide

L valine temperatuuriandur



Uldised markused
Toode EURO JUNIOR POLY on polilvalentne elektrofusiooni seade

poltetileenist elektrofusioonliitmike keevitamiseks, et transportida surve all
olevaid vedelikke, on sobiv koikide kaubamarkide liitmikele, varustatud
vootkoodi margistusega, sektsioneering 2.5, sisaldades keevitusparameetreid

koos valjundpingega < 42 volti, koos 26 ja 40 jalgitava tahemargiga.

Pretensioone ei voeta vastu soovitatutest erinevate elektrofusioonliitmike

keevituse korral.

Spetsiaalsed kaitseseadmed ennetavad masina Ule- ja alapinget vahemikus
195 V kuni 265 V.

Keevituse vool Uhendustesse on alla 50 V. See vdimaldab ohutut keevitust
vastavalt Itaalia seadusandlikule dekreedile. 81/2008 isegi kdrge elektriloogi

riskiga paikades.

Kella-/kalendrifunktsioon t66tab masinal isegi juhul, kui masin on valja lllitatud,

tanu 5-aastase tédeaga puhverakule.

Keevituse parameetrite seadistamist on vdimalik labi viia kolmel erineval viisil:
« Automaatne, vodtkoodi lugemine skanneri abil, mis tarnitakse koos EF-
seadmega,;

manuaalne  seadistamine  numbrilise  vootkoodi  jarjestikuse

sisestamisega (ilma skannerita)

kasitsi keevitusaja ja toitepinge maaramine (ilma skannerita).



Elektrofusioon-keevitusseade EURO JUNIOR POLY kohandab automaatselt
keevitustsukli aega, soéltuvalt Umbritsevast Ohutemperatuurist, kohaldades

triipkoodil margitud korrigeerimiskoefitsienti..

Seade EURO JUNIOR POLY on varustatud USB/Host Uhendusega, mis
vOimaldab salvestatud andmete tGlekandmist Uksikutele keevitustsiuklitele pdf-

formaadis ning nende valjatrikki arvutist.

Méned toimingud on varustatud helisignaaliga, mille tugevus on alla 70 dB(A).
Veateadetele ,ERROR® jargneb katkendlik helisignaal.

Elektrofusiooni Uhendamist tohivad |abi viia ainult kvalifitseeritud operaatorid,
vastavalt standardile UNI 10521. Seadmetega ei ole vdimalik kontrollida
ettevalmistustoimingud (kraapimine, puhastamine, joondamine jne) ega

uhenduskvaliteeti.

24 kuu mooddudes alates keevitusseadme ostust kuvatakse jargmine teade
,MAINTENANCE REQUIRED UNI 10566 STANDARD* (HOOLDUS NOUTAV
VASTAVALT UNI 10566 STANDARDILE). See teade ilmub esimest korda
parast 24 kuu moo6dumist alates ESIMESEST ELEKTROFUSIOON-
KEEVITAMISEST.

Saatke seade EUROSTANDARD SpA-sse, mis saadab selle iga kahe aasta
tagant perioodilisele Ulevaatusele. Hiljem ilmub teade iga 24 kuu jarel alates

eelmisest Ulevaatusest.

EUROSTANDARD liitmike keevitatavuse andmed leiate juhendist ,Tehnilised

andmed® - taiendatud trukk.



Ohutu kasutamine
Seade EURO JUNIOR POLY on toodetud vastavalt ohutusstandarditele

kehtivate eeskirjade pohjal.

Juhtseadme ilmse rikke voi moondunud kaablite korral mitte kasutada.

Seadmele on ette nahtud ainult pinge 230 V Uhefaasilisel 50/60 Hz sagedusel.

Kindlasti valtida otsevoolu voi alaldit kasutavaid elektrigeneraatoreid.

Vastavalt keevitatava liitmiku liigile on vajalik vdimsus Uldiselt kooskdlas

jargmiste vaartustega:

LIK/LABIMOOT GENERAATORI
VOIMSUS (kVA)
Elektrofusioonliitmikud alla d160 mm 3,0

Igal juhul tuleb jargida elektrofusiooniliitmiku tootja juhiseid.

Soovitame kasutada head generaatorit, mis toodab voolu Uhtlaste

moonutusega kuni 20%.

Pikendusi on lubatud paigaldada ainult esmasele kaablile, kontrollides suhtelist

terviklikkust ja Uhenduse pistikute head seisukorda ning vastavalt standarditele.
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Et valtida markimisvaarset voolukdoikumist, mis voib keevitustsikli head

tulemust kahjustada, kasutage pikenduskaableid jargmistest sektsioonides:

4,0 mm2 pikkusele kuni 10 m

6,0 mm2 pikkusele kuni 30 m

Hoiustage toodet selle originaalpakendis temperatuuril -10 °C kuni +50 °C.
Transportimisel ja ka kohapeal kaitske seadet hoolikalt voimalike kokkupdrgete
eest, kuna need vbivad seadet kahjustada. Arge lohistage masinat labi kaablite.
Seadet tohib puhastada tavalise pesuvahendiga niisutatud lapiga. Valtige

happe voi sodvitavate toodete kasutamist.

Arge kasutage seadet kaevikus, kuid asetage see nii lahedale, et
keevituskaablid ulatuksid elektrofusioonliitmikuni. Seadusandliku dekreediga
81/2008 satestatakse ,hadaolukorras tehtava t66“ tingimused, mis

voimaldavad deadet otse kaevikus kasutada.

Kontrollige korraparaselt terminali Uhenduste head seisukorda ja elektrikotakte,
et tagada parim energiatlekanne.

Hadaabi-valjalllituseks keerake toitenupp valja (G).

Keevitustsikli katkestamiseks vajutage nupule RESET; taaskaivitage

juhtseade, vajutades uuesti nupule RESET.



Hooldus ja ulevaatus

Seade ei vaja sisemiste osade hooldust. Keevitusseade tuleks saata
soovitatavalt iga kahe aasta jarel Ulevaatusele; ekraanile ilmub sellekohane

automaatne teade.

Abi

Tehnilist abi peab osutama vaid EUROSTANDARD S.p.A. vdi volitatud
klienditoekeskused. lgal tehnilise abi osutamisel tuleb nduda Eurostandardi

seerianumbrit, mis on margitud seade taga olevale margistusele..

Garantii

Seadmel on kaheteist (12) kuu pikkune garantii alates esmasest
ostukuupdevast (arve kuupaev), mis puudutab tootmisdefektidest tingitud

vigasid.

Garantii ei kehti masina ebadigel kasutamisel vdi juhul, kui seadet on tahtlikult
rikutud.

Garantii ei laiene kukkumisel purunemisele voi transpordi kaigus tekkinud

kahjudele vai teistele defektidele, mis ei ole seotud seadme tootmisega.

Garantii ei laiene amortiseeruvatele osadele: toiteallika pistik ja kaablid ning

sekundaarne pistik litmikiUhendustele.

Garantii korral on veokulud kliendi kanda.
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Keevitusseadme kasutamine
Elektrofusiooniseade EURO JUNIOR POLY toimib 3 erineval toomeetodil, mis

eristuvad omavahel operaatori poolt maaratava teabe rohkuse poolest.

Vastavalt valitud toomeetodile saab seadistada jargnevat teavet:. operaatori
kood, asukohakood, muu lisateave, keevitusparameetrite seadete meetod,
keevitusparameetrid, torude ja litmike jalgitavusandmeid, korrektse kraapimise
ja puhastamise kinnitus, Uhenduste/joonduste korrektsuse kinnitus.

Tédmeetodi valmiseks toimige jargmiselt:

Good Morning (UK)
[Good morning (UK)] Lulitage EF-seade toole:

kui ekraanile ilmub teade, vajutage nupule VALID, hoidke nuppu all kuni teise

helisignaali kostumiseni, mis véimaldab valida reziimi.

E [Mode = 2] Valige téémeetod (MODE 1,

MODE 2 v6i MODE 3), vajutades nuppudele ,+“ ja ,-“, ning seejarel kinnitage
valik, vajutades VALID.



TOOMEETOD 1
See on kdige taielikum meetod.

MEETODIGA 1 on vdimalik seadistada jargmisi andmeid: OPERAATORI
KOOD, ASUKOHAKOOD, KEEVITUSPARAMEETRID ja LIMIKE NING
TORUDE JALGITAVUSE KOOD.

Selle meetodiga on vdimalik maarata parameetrid skanneri kaudu

automaatselt vdi kasitsi ilma skannerita (voimalik ainult siis, kui skanner ei

toota nduetekohaselt voi kui voodtkood on kahjustatud).

TOOMEETOD 2
See oneelseadistatud meetod EF-seadme ostuhetkel.

MEETODIGA 2 on voimalik seadistada jargmisi andmeid: OPERAATORI
KOOD, ASUKOHAKOOD, KEEVITUSPARAMEETRID.

Selle meetodiga on vdimalik maarata parameetrid skanneri kaudu

automaatselt vOi k&sitsi ilma skannerita (voimalik ainult siis, kui skanner ei

toota nduetekohaselt voi kui voodtkood on kahjustatud).

TOOMEETOD 3
MEETODIGA 3 on vOimalik  seadistada  jargmisi andmeid:

KEEVITUSPARAMEETRID.

Selle meetodiga on vdimalik maarata parameetrid skanneri kaudu

automaatselt vdi kasitsi ilma skannerita (voimalik ainult siis, kui skanner ei

toota nduetekohaselt voi kui vodtkood on kahjustatud).
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Kasutamine toomeetodil 1
Toomeetodi 1 puhul pdhineb seadme toimimine tdomeetodil 2, lisandub

keevitatava liitme jalgitavus ja k&esolevalt kirjeldatud ekraanikuvad, Kkui

valitakse seadistusmeetod ,automatic* (automaatne) vdi ,insert code“ (sisesta
kood).
TRACE.ACCESS.

[TRACE ACCESS] Lugege liitmikule

paigaldatud jalgitavuse vo6tkoodi skannerit kasutades. Vali ei ole ndutav.

Skanner tuleb hoida vdétkoodi lahedal ning see td6tab kaepideme nuppu

vajutades, suunates Kiirt vootkoodi suunas.

Ajutist teadet kuvatakse 20 sekundit.
TRACE. PIPE 1

[TRACE. PIPE 1] Nagu dulalpool, jargides
vootkoodi, mis on paigaldatud esimesele torule. Vali ei ole ndutav. Ajutist teadet
kuvatakse 20 sekundit.

TRACE. PIPE 2

[TRACE. TORU 2] Nagu dulalpool, jargides
vootkoodi, mis on paigaldatud teisele torule. Vali ei ole ndutav. Ajutist teadet

kuvatakse 20 sekundit.

Nuldsest vastab elektrofusioon-keevitusseade tapselt toomeetodile 2.



Kasutamine toomeetodil 2

Ettevalmistus

Seadme sisselulitamisel ilmuvad ekraanile jarjestikuselt jargmised teated:
EURO JUNIOR POLY

Ver.01.01

[EURO JUNIOR POLY Ver.01.01] Ajutist teadet
kuvatakse 3 sekundit

Teave keevitustksuse liigi ja installitud tarkvara versiooni kohta.

50,0 Hz
230 VvV

[50.0 Hz 230 V] Ajutist teadet kuvatakse 3
sekundit

Veenduge, et sagedus jaab vahemikku 45-65 Hz ja toitepinge vahemikku 195-
265 V.

Good Morning (UK)
[Good morning (UK)] Ajutist teadet kuvatakse 3

sekundit

Seade on programmeeritud té6tama 7 erinevas keeles: Itaalia (1), Inglise (UK),
Prantsuse (F), Hispaania (E), Saksa (D), Poola (P) ja Portugali (PT).

Keelt saab valida, vajutades nuppe ,+“ ja ,-“.
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MAINTENANCE
REQUIRED

[MAINTENANCE REQUIRED] 24 Kkuu
moodudes alates keevitusseadme ostust kuvatakse jargmine teade
,MAINTENANCE REQUIRED UNI 10566 STANDARD* (HOOLDUS NOUTAV
VASTAVALT UNI 10566 STANDARDILE). See teade ilmub esimest korda
parast 24 kuu méddumist alates eelmisest hooldusest.

Esimesel vdimalusel saatke seade tagasi Eurostandardisse kodigi osade
kontrolliks,

mis on ette nahtud eespool nimetatud standardiga.

Kasutamist on vdimalik jatkata, vajutades nuppu RESET.

SERIAL NUMBER
“J1l6-001 ~

[SERIAL NUMBER “J16-001"] Ajutist teadet
kuvatakse 3 sekundit Teave seadme seerianumbri kohta.
dd/mm/yy HHhmm

[dd/mm/yy HHhmm] Ajutist teadet kuvatakse 3
sekundit
Praeguse kuupaeva ja kellaaja teave.

Vajutage nuppudele ,+" voi -, et kuupdeva voi kellaaega redigeerida.

Kinnitamiseks vajutage nupule VALID.

OPERATOR

[OPERATOR] Ajutist teadet kuvatakse 3
sekundit

Valikuline teave keevitust labi viiva operaatori kohta. Operaatori koodi
seadistamiseks valige tdhemargid, vajutades ,+“ ja ,-“, ja kinnitage valik,
vajutades nupule VALID. Tahemargid on klaviatuuril saadaval.

N.B.! Operaatori kood on keevitusseadmel salvestatud, kuni seda ei ole

muudetud.



“ [PLACE] Ajutist teadet kuvatakse 3 sekundit

Valikuline teave keevituskoha kohta.

Asukohakoodi seadistamiseks valige tdhemargid, vajutades ,+“ ja .- ja

kinnitage valik, vajutades nupule VALID. Tahemargid on klaviatuuril saadaval.

N.B.! Asukohakood on keevitusseadmel salvestatud, kuni seda ei ole

muudetud.

Too seadistusmeetodil ,automatic with scanner (automaatne, kasutades

skannerit)

READ DATA
WELDING
[READ DATA WELDING] Lugege

keevitusparameetreid hdlmavat vootkoodi skanneri abil.

Skanner tuleb hoida vddétkoodi lahedal ning see td6tab kaepideme nuppu

vajutades, suunates kiirt vodtkoodi suunas.

SCRAPING/CLEAN?
YES=VALID o
[SCRAPING/CLEAN? YES=VALID] Kinnitage

keevitatavate elementide nduetekohased kraapimis- ja puhastustoimingud,

vajutades nupule VALID.
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ASSEMBLY?
YES=VALID

[ASSEMBLY? YES=VALID] Valige

keevitatavate elementide nduetekohane uUhendus/joondus, vajutades nupule
VALID.

V:xx xxxs TRADEM
YES=VALID

[V: xx xxxs TRADEM YES=VALID] Kokkuvéttev
ekraanikuva ndutavate keevitusparameetritega.

Esimene rida on liikuv. Kontrollige kuvatud teabe tapsust. Positiivse vastuse
korral jatkake, vajutades nupule VALID. Vastasel juhul katkestage toiming,
vajutades RESET (seade naaseb ekraanikuvale READ DATA WELDING).

VALUE OHM

OK
[VALUE OHM OK] Seade loeb ja kontrollib EF-

litmiku elektrilise takistuse oomivaartust ja hiljem vordleb seda triipkoodil oleva
piirvaartusega.
Ajutist teadet kuvatakse 3 sekundit

Seade alustab pinge/voolu tarnimist liitmikule.



XXV XXX8 XXX
N® xxx XX C [xXxV xxxs xxx N°xxx xxx°C] Keevitustsukli
jooksul kuvatakse ekraanil jargmist teavet:
« keevituspinge (voltides),
» keevituse koguaeg (sekundites), mis tuleb saavutada, arvutatud seadme
poolt vastavalt méddetud Umbritseva 6hu temperatuurile,
» jooksev keevitusaeg (sekundites) progresseeruva kasvuga tstkli jooksul,
e progresseeruv seadme malusse salvestatud keevituse number
(nummerdamine algab vaartusest 1 parast igat malus oleva teabe

nullimist),

o Umbritseva 6hu temperatuur (°C) keevitustsikli alguses.

CYCLE OK
[CYCLE OK] Teade, mis ilmub parast iga

keevitustsukli I6ppu koos katkendliku helisignaaliga, kui korvalekaldeid ei olnud.
Vea ilmnemisel kuvatakse teadet ERROR koos katkendliku helisignaaliga,
millele jargneb vea tunnuskood ja téielik kirjeldus. Esimene rida on liikuv.

Veateadete mdistmiseks vaadake nimekirja Ik 27.
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Cooling time
mn: 00" o o
[Cooling time mn: “00”] Ajutist teadet kuvatakse

3 sekundit

Teave tootja poolt ettendhtud keevitatud liitmiku jahutusaja kohta.

Teadet kuvatakse ainult juhul, kui jahutusaeg on liitmiku vootkoodil ette nahtud.
Enne liitekoha joondusklambri eemaldamist oodake jahtumisaja I6puni.

Elektrofusiooni saduldamiseks oodake enne puurimist veel 20 minutit.

PUSH VALID -
[END DISCONNECT PUSH VALID] Uhendage

kaablid lahti ning vajutage nupule VALID.

Tootamine seadistusel ,insert code” ilma skannerita

24 DIGIT BARCODE
YES=VALID NO=+/-
[24 DIGIT BARCODE YES=VALID NO=+/-]

Kinnitage, vajutades nupule VALID.




000000000000
000000000000

[000000000000” “000000000000" Sisestage

24-kohaline numbririda voo6tkoodilt, mis sisaldab keevitusparameetreid; igal

numbripositsioonil valige uus number nuppude ,+“ ja ,-“ abil ja kinnitage nupuga
VALID.

352118150328

221595045747

[352118150328 221595045747] 24-kohaline

vOotkoodi all asuv number on sisestatud.

SCRAPING/CLEAN?
YES=VALID

[SCRAPING/CLEAN? YES=VALID] Kinnitage
keevitatavate elementide nouetekohased kraapimis- ja puhastustoimingud,

vajutades nupule VALID.

ASSEMBLY?
YES=VALID

[ASSEMBLY?  YES=VALID] Kinnitage
keevitatavate elementide nduetekohane Uhendus/joondus, vajutades nupule
VALID.

V:XxXx Xxxs TRADEM
YES=VALID

ekraanikuva ndutavate keevitusparameetritega.

[V: xxxs TRADEM YES=VALID] Kokkuvottev

Esimene rida on liikuv. Kontrollige kuvatud teabe tapsust. Positiivse vastuse
korral jatkake, vajutades nupule VALID. Vastasel juhul katkestage toiming,
vajutades RESET (seade naaseb ekraanikuvale READ DATA WELDING).
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OK

[VALUE OHM OK] Seade loeb ja kontrollib EF-

litmiku elektrilise takistuse oomivaartust ja hiljem vordleb seda triipkoodil oleva

VALUE OHM
OK

piirvaartusega.
Ajutist teadet kuvatakse 3 sekundit

Seade alustab pinge/voolu tarnimist liitmikule.

XXV XXXB XXX

N°® xxx Xx°C

[xxV xxxs xxx N° xxx xx°C] Keevitustsikli
jooksul kuvatakse ekraanil jargmist teavet:
¢ keevituspinge (voltides),
« keevituse koguaeg (sekundites), mis tuleb saavutada, arvutatud seadme
poolt vastavalt méddetud Umbritseva 6hu temperatuurile,

jooksev keevitusaeg (sekundites) progresseeruva kasvuga tsukli jooksul,

progresseeruv seadme malusse salvestatud keevituse number

(nummerdamine algab vaartusest 1 parast igat malus oleva teabe

nullimist),

Umbritseva 6hu temperatuur (° C) keevitustsukli alguses.



CYCLE OK

[MESSAGE OK] Teade, mis ilmub parast iga
keevitustsukli I6ppu koos katkendliku helisignaaliga, kui kdrvalekaldeid ei olnud.
Vea ilmnemisel kuvatakse teadet ERROR koos katkendliku helisignaaliga,
millele jargneb vea tunnuskood ja taielik kirjeldus. Esimene rida on liikuv.

Veateadete mdistmiseks vaadake nimekirja Ik 27.

Cooling time
mn: 00"

[Cooling time mn: “00”] Ajutist teadet kuvatakse
3 sekundit

Teave tootja poolt ettenahtud keevitatud liitmiku jahutusaja kohta.

Teadet kuvatakse ainult juhul, kui jahutusaeg on liitmiku vo6tkoodil ette nahtud.
Enne liitekoha joondusklambri eemaldamist oodake jahtumisaja I6puni.

Elektrofusiooni saduldamiseks oodake enne puurimist veel 20 minutit.

END DISCONNECT
PUSH VALID

[END DISCONNECT PUSH VALID] Uhendage
kaablid lahti ning vajutage nupule VALID.
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T66 seadistusmeetodil .insert parameters® (sisesta parameetrid) ilma

skannerita

24 DIGIT BARCODE
YES=VALID NO=+/-
[24 DIGIT BARCODE YES=VALID NO=+/-]

Kinnitage, vajutades nuppudele ,+“ vai ,-“.

TRADEMARK

o S

[TRADEMARK “_ _ _ _“] Valikuline vali.
Sisestage elektrofusiooniliitmiku tootja 4-kohaline tunnuskood. Naiteks EURO
Eurostandardi jaoks; valige iga tdhemargi koha jaoks tdhed, kasutades ,+“ja -

“, ja kinnitage, vajutades nupule VALID.

TYPECHS DIAM= XX
V.= Xx SEC= 0

[TYPE=I DIAM= xx V. = xx SEC= 0] Valikuline
vali.
Teade TYPE vilgub: valige nuppude ,+“ ja ,-“ abil liitmiku liik. Liitmike liikidega

tutvumiseks vaadake Ik 29. Kinnitamiseks vajutage nupule VALID.

TYPE=I w 20
0

V.= XX ©SEC=

[TYPE=I DIAM= 20 V.= xx SEC= 0] Valikuline
vali.
Teade DIAM vilgub: valige nuppude ,+“ ja ,-“ abil litmiku diameeter.

Kinnitamiseks vajutage nupule VALID.



TYPE=I DIAM= 20

- xx SEC= 0

[TYPE=I DIAM= 20 V.= xx SEC= 0] Teade V
(volt) vilgub: valige nuppude ,+“ ja ,-“ abil liitmiku keevituspinge, mis on tootja
poolt ette nahtud. Kinnitamiseks vajutage nupule VALID.

TYPE=I DIAM= 20

V.= xx BEXHe= 0

[TYPE=I DIAM= 20 V.= xx SEC= 0] Teade SEK
(sekundit) vilgub: valige nuppude ,+“ ja - abil litmiku keevitusaeg, mis on
tootja poolt ette nahtud.

Kinnitamiseks vajutage nupule VALID.

CORRECTION

TEMPERATURE “00”
[CORRECTION TEMPERATURE  “007]

Vaoimalik on sisestada aja/temperatuuri korrigeerimisvaartused.
Keevitusliitmiku vootkoodi 22. ja 23. number naitavad selle sdltuvust ajast ja
temperatuurist TIME/TEMPERATURE.

Ajutist teadet kuvatakse 20 sekundit

Nupuga ,+“ valige esimene number ja kinnitage see, vajutades VALID; korrake

teise numbriga, kinnitades taas nupuga VALID (allpool asuvad naited nr 7 ja 5).

Naide:

481316281103382005150756
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Cooling time

mn: 00"
[Cooling time mn: “00”] Ajutist teadet kuvatakse

20 sekundit

Teave tootja poolt ettenahtud keevitatud liitmiku jahutusaja kohta. Valikuline
vali.

Enne litekoha joondusklambri eemaldamist oodake jahtumisaja [6puni.
Elektrofusiooni saduldamiseks oodake enne puurimist veel 20 minutit.

SCRAPING/CLEAN?

YES=VALID
[SCRAPING/CLEAN?  YESYES=VALID]

Kinnitage  keevitatavate elementide nduetekohased kraapimis- ja

puhastusfunktsioonid, vajutades nupule VALID.

ASSEMBLY?

YES=VALID
[ASSEMBLY?  YES=VALID] Kinnitage

keevitatavate elementide nduetekohane positsioneerimine/ihendus, vajutades
nupule VALID.

V:Xx xxxs TRADEM

YES=VALID
[V: xx xxxs TRADEM YES=VALID] Kokkuvéttev

ekraanikuva maaratud keevitusparameetritega.

Esimene rida on liikuv. Kontrollige kuvatud teabe tapsust. Positiivse vastuse
korral jatkake, vajutades nupule VALID. Vastasel juhul katkestage toiming,
vajutades RESET (seade naaseb ekraanikuvale READ DATA WELDING).



XXV XXX8 XXX
N° xxx xx°C _ o
[XxV xxxs xxx N° xxx xx°C] Keevitustsukli

jooksul kuvatakse ekraanil jargmist teavet:

» keevituspinge (voltides),

» keevituse koguaeg (sekundites), mis tuleb saavutada, arvutatud seadme
poolt vastavalt méddetud Umbritseva 6hu temperatuurile,

« jooksev keevitusaeg (sekundites) progresseeruva kasvuga tsukli jooksul,

e progresseeruv seadme malusse salvestatud keevituse number
(nummerdamine algab vaartusest 1 parast igat malus oleva teabe
nullimist),

« Umbritseva 6hu temperatuur (° C) keevitustsikli alguses.

[CYCLE OK] Teade, mis ilmub parast iga

keevitustsukli I6ppu koos katkendliku helisignaaliga, kui kdrvalekaldeid ei olnud.
Vea ilmnemisel kuvatakse teadet ERROR koos katkendliku helisignaaliga,
millele jargneb vea tunnuskood ja taielik kirjeldus. Esimene rida on liikuv.

Veateadete mdistmiseks vaadake nimekirja Ik 27.

END DISCONNECT
PUSH VALID .
[END DISCONNECT PUSH VALID] Uhendage

kaablid lahti ning vajutage nupule VALID.
Kasutamine toomeetodil 3

Todmeetodi 3 puhul pohineb seadme toimimine todmeetodil 2, kuvatakse vaid
funktsiooni READ DATA WELDING (vaata keevituse andmeid).

Selle meetodiga on voimalik maarata parameetrid skanneri kaudu automaatselt

vOi Kkasitsi ilma skannerita (voimalik ainult siis, kui skanner ei tddta

nduetekohaselt voi kui voétkood on kahjustatud).

Torketeated

Allpool on toodud keevitusseadmel EURO JUNIOR POLY kuvatavad

torketeated ja vajalikud toimingud t66 jatkamiseks, vajutades nuppu RESET.

TEADE
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ERROR 2: Umbritseva keskkonna temperatuur on alla minimaalse
MIN AMBIENT]|lubatud taseme, mis on vajalik nouetekohaseks
TEMPERATURE elektrofusioonkeevituseks (-10 °C).
ERROR 2: Umbritseva keskkonna temperatuur on iile maksimaalse
MAX AMBIENT|lubatud taseme, mis on vajalik nduetekohaseks
TEMPERATURE elektrofusioonkeevituseks (+45 °C)




ERROR 3:

RESISTANCE FITTING OUT]

Liitmike puhul, mille vootkoodil on margitud takistuse

oomivaartus, mooddab keevitusseade maaratletust

OF RANGE erineva vaartuse. Kontrollige Ghenduste seisundit
Arge jatke elektrofusiooniliitmikku kunagi suvehooajal
paikesevalguse katte.

ERROR 4: Maksimaalne lubatud elektrivool keevitamise ajal on

SHORT CIRCUIT

uletatud.

Kontrollige keevituskaablite korrasolekut.

ERROR 5: Sekundaarahel on avatud.

OPEN CIRCUIT Kontrollige Uhenduse toimimist ja terminali Ghenduste
seisukorda

ERROR 6: Keevitustsikli ajal ei ole vdimalik sailitada kdikumist

ADJUSTMENT V vahemikus = 2%. Kontrollige  jouallikat ja
pikenduskaableid.

ERROR 12: Keevitusseadme maksimaalne sisetemperatuur on

INTERNAL OVERsaavutatud. See voib olla tingitud liga sagedasest

TEMPERATURE keevitamisest, suure labimédduga pistikupesade
kasutamisest vdi kokkupuutest kdrge Umbritseva 6hu
temperatuuriga.

ERROR 13: Masina pdhipinge katkemine keevitustsukli ajal.

MAIN FALL

ERROR 14: Salvestatud andmed puuduvad. Jarjestikune

MEMORY EMPTY

andmeedastus ei ole voimalik.
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ERROR 22: Keevitustsiikkel on katkenud operaatori ,STOP“ nupu
INTERRUPTION vajutuse tottu.
ERROR 23: Pealiini toitepinge on madalam kui lubatud minimaalne
POWER > -15% vaartus.
ERROR 23: Pealiini toitepinge uletab maksimaalse lubatud vaartuse.
POWER > +15%
WRONG DATA VVanade andmete arhiivi malus tuvastati anomaalia.
DANGER OUTPUT|Keevitusterminalides on avastatud ohtlik pinge. Votke
VOLTAGE TURN OFFviivitamata Uhendust hoolduskeskusega.
IMMEDIATELY
Siimbolkoodid
f'- | SOCKET
1 SPIGOT/TAPPING SADDLE
T 90" TEE
c 45° and 80° ELBOW
\ Y REDUCER
I PISTIKUPESA

< 0 4 -

KINNITUS/ELEKTRIKEEVISMUHVID
90° TORUKOLMIK
45° ja 90° NURK
REDUKTOR




Taielik sisemalu

EURO JUNIOR POLY SISEMALUS ON 500 KEEVITUSTSUKLIT.

Kuvatakse hoiatusteade, mitu tsuklit on veel saadaval, ja meeldetuletus

andmete Ulekandmiseks 50 tsuklit enne malu mahu taielikku taitumist.

Juhul kui saadaolev malu saab tais, siis KOIK ANDMED, MIS ULATUVAD ULE
500 TSUKLI, KUSTUTATAKSE.

ATTENTION

TILL REG.: 0

[ATTENTION TILL REG. : 0] Keevituse I6pus
kuvatakse teade taitunud malu kohta.

Kinnitamiseks vajutage nupule VALID.

TRANSFER MEMORY !

TILL REG.: 0 )
[CONFIRM MEMORY! TILL REG.: 0] Jatkake

andmete edastamist, kasutades USB-malupulka. Kinnitamiseks vajutage
nupule VALID.

MEMORY FULL

[MEMORY FULL] Saadaolev malumaht on tais.
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DELAY MEMORY !
TILL REG.:
[DELAY MOMORY! TILL REG.:;] Jargmiste

keevituste andmeid El SALVESTATA. Keevitusmasin t66tab nduetekohaselt.

Keevituse andmeedastus USB-ga

Seade EURO JUNIOR POLY on valja téétatud vdimalusega edastada
salvestatud andmeid igal ajal USB-pordi kaudu valistesse maluseadmetesse
(valkmaluajam, malupulk).

EURO JUNIOR POLY

ver. 01.01 .
[EURO JUNIOR POLY ver. 01.01] Lilitage

seade sisse ja veenduge, et sagedus jaab vahemikku 45-65 Hz ja toitepinge
vahemikku 195-265 V. Ajutist teadet kuvatakse 3 sekundit.

SISESTAGE USB-MALUPULK SOBIVASSE UHENDUSSE
Vt ka&su kirjeldust Ik 4 (F = USB PORT)

50,0 Hz
230 Vv
[50.0 Hz 230 V] Ajutist teadet kuvatakse 3

sekundit




Good Morning(UK)

[GOOD MORNING (UK)] Ajutist teadet

kuvatakse 3 sekundit

SERIAL NUMEER

“Jl6-001 =~

[SERIAL NUMBER “J16-001"] Ajutist teadet

kuvatakse 3 sekundit

PRINTING
YES=VALID

[PRINTING YES=VALID] Ajutist teadet
kuvatakse 20 sekundit
Vajutage nupule VALID tlekandefunktsiooni vdimaldamiseks.

Oodake, kuni andmed kantakse tle USB-mallu.

OVERWRITE ?

[OVERWRITE?] See teade ilmub juhul, kui

keevitusandmed on juba USB malupulgale salvestatud. Vajutage nupule

<
>
-
ﬁo

[PRINTING] Salvestatud andmeid edastatakse
USB malupulgale.
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ERASE?
YES=VALID

[DONE] Andmeedastus on edukalt labi viidud.

[ERASE? YES=VALID] Kinnitage andmete
kustutamine keevitusseadme sisemalust, vajutades nupule VALID (soovitatav).

Operatsiooni I6ppedes kdlab pikk helisignaal.
Et valjuda keevitusseadme sisemalust andmeid kustutamata, vajutage RESET.




Keevituse andmete valjatrukk PDF-is

lga keevitustsukli kohta luuakse PDF-formaadis ,welding
protocol“ (keevitusprotokoll). Laadige USB-malupulgal olevad andmed alla
(nimega WELDER.pdf) arvutisse. Avage fail ja valige soovitud

keevitusprotokolli number ning printige see.

Naide:
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\Vastavusdeklaratsioon

Garantiitdend

Eurostandard S.p.A. Zona Industriale

Lago 38038 Tesero (TN) — Itaalia
ANNAB TEADA,

et poluvalentse elektrofusiooni
juntseadme mudel EURO JUNIOR POLY
on toodetud vastavalt jargmistele
oigusaktidele:

UNI 10566

ISO 12176-2

CEI 64-8

2004/108/EU (2014/30/EL)

2006/95/EU (2014/35/EL)

CEI EN 60335-1 e CEI EN 60335-2-45

Garantiitdend kehtib ainult 12 kuu pikkuseks
perioodiks alates |oppkliendile mudmise
kuupdevast ja see hdlmab tootmisdefektidest
tingitud vigasid.

Garantii alla ei kuulu kukkumisel purunemised
vOi transportimisel tekkinud kahjustused ega
muu, mida ei saa lugeda tootmisdefektiks.
Garantii ei kehti vaara kasutuse korral

vOi seadme mis tahes tahtlikul rikkumisel.
Transpordikulud tasub klient.

Antud téend tuleb iga garantiinbude korral
faksida

Eurostandard S.pA.-sse. Kdik ndutavad valjad

vOi saata koos seadmega

peavad olema taidetud ning tdendile tuleb

lisada nende dokumentide koopiad, mis

kinnitavad seadme ostu [6ppkliendi poolt
(transpordiarve, multgiarve).
Enne saadetise teelepanekut palun

konsulteerige meie klienditoega: Eurostandard
Customer Service tel: +39.(0)462.811211 faks

+39.(0)462.811200 e-post:

Kaesolev deklaratsioon ei kehti juhul, kui
seadet on muudetud ilma Eurostandardi

volituseta.

servizioclienti@eurostandard.it

Lik: FURO JUNIOR POLY

Seerianumber:

Edasimudja:

Loppkasutaja:

Ostukuupaev:
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